RIPoLIN

SPEZZAROTONDO

SP PLUS

SPH PLUS

SPH PLUS
Ciclo di lavoro: pressata, taglio e arrotondamento completamente automatici. Taglio con pasta sotto pressione
e regolazione altezza camera di arrotondatura tramite touch screen 5”a colori con 100 programmi memorizzabili.

SP PLUS

Ciclo di lavoro: pressata e taglio automatici. Arrotondamento con leva. Taglio con pasta sotto pressione e regolazione
altezza camera di arrotondatura tramite touch screen 5”a colori con 100 programmi memorizzabili.

SPH

Ciclo di lavoro: pressata, taglio e arrotondamento automatici. 1 programma variabile.

SP
Ciclo di lavoro: pressata e taglio automatici.
Arrotondamento con leva. 1 programma variabile.

S

Ciclo di lavoro: pressata, taglio e arrotondamento manuali tramite leve.
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